OK 67.20 MMAW

Rutil-savas
Altalanos leiras Besoroléas
23Cr12Ni3Mo 6tvdzési (AISI 309) rutil-savas bevonatu
hegesztbelektroda fekete-fehér kétésekhez. Az OK 67.20 EN 1600 E23122LR11
elektréda pozicidhegesztéshez tervezett hegesztéanyag, SFA/AWS A5.4 E309MoL-16

igy figgdblegesen lefelé torténd hegesztéskor is nagyon Werkstoffnummer 1.4459
jok a hegesztési tulajdonsagai.
Jovahagyasok

Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
Kihozatal max 0,03 0,7-1,2 0,7-1,2 22-24 12-14
105%
Mo P S
Aramnem és polaritas 2,5-3 0,02 0,015
DC+
AC Deltaferrit (FN) 12-20
Uresjarati fesziiltség Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Uu>50V
Folyashatar (MPa) 480
Hegesztési poziciok Szakitoszilardsag 640
& T - (MPa)
U — I I
BN (74 < N N Nyulas (%) 35%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet Utémunka (J)
20°C | 60
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.0x300 30 60 1.0 105 0.63 151 0.7 32 25
2.5x300 50 80 1.6 105 0.66 91 1.1 37 25
3.2x350 75 110 3.6 105 0.59 48 14 55 26

W = 100 db elektréda tdmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



